Methods of (Nondestructive testing):
1) visual inspection
2) liquid penetrant inspection
3) magnetic particle inspection
4) eddy current inspection:  أقل جهدreduce effort  أفضل نوع لأنها
5) ultrasonic inspection

6) radiographic inspection

Basic tools required for visual inspection:المتطلبات الأساسية التي يجب توفرها للفحص النظري 
1- good light 

2- mirror

3- flashlight بيل     

4- illumination إضاءة
5- magnifying عدسة مُكبِّرة  
Depends penetration of weld on: يعتمد إختراق اللحام على   
1) thickness of material

2) [image: image1.png]


size of the filler rod حجم سيخ اللحام 
3) wilding technique     تقنية أو براعة اللحام 
Type of (weld): أنواع اللحام 
1- Edge 

2- Fillet 

3- Lap

4- Butt

5- Double butt

Three type of (penetrants): يوجد ثلاث أنواع من منها تستخدم للفحص     
1) water-soluble 

2) post-emulsifying

3) solvent-removable 

Two type of (dyes used in liquid penetrant): الأصباغ التي يلون بها      
1- Florescent فسفوري
2- Colored أحمر   
Type of (developer):
1- Dry   جاف 

2- Wet  رطب 
3- Nonaqueous مائي 
Two methods of (magnetic particle inspection):

1) Longitudinal طولي
2) Circular        دائري
Two methods of (testing magnetic particle inspection):
1- Continuous magnetism  المغنطيسية المستمرة
2- Residual magnetism      المغنطيسية الباقية 
Methods of (magnetization): طرق إكساب المعدن المغناطيسية 
1) direct current

2) alternating current

3) half-wave rectified DC    | DC الـ  إلى AC التحويل من الـ 
Characteristics of the (testing medium): خصائص القطعة المشغول عليها 
1- high permeability قابلية أو نفاذية عالية
2- low retentivity قليل الإحتفاظية     
Demagnetization: طرق إزالة المغناطيسية من المعادن 
1) AC demagnetization إعطاء فولتية معاكسة أو عكس الأقطاب  
2) DC Demagnetization إعطاء قوة أعلى  
Type of crack:

1- fatigue      تمزق 

2- heat-treat يحصل عند تعرض المعدن لدرجات الحرارة العالية 
3- shrank إنكماش أو تقلص      
4- Grinding  جلخ نتيجة الإحتكاك 
5- seams درزة       
6- Hairline خطوط شعرية    

7- Inclusions يحصل في المواد التي لا يكون فيها معدن 
 Test specimen :  عينة تجربة 
 وهي قطعة معدنية نموذجية خالية من أي شقوق , تفحص بجهاز الـ  eddy currentللتأكد من جاهزيته  
· أفضل مكان لفحص القطع هو تحت الماء 
· نعرف أن هناك شقوق أم لا , بإستخدام جهاز الـ eddy current بتغير كمية التيار الكهربائي
· بإستخدام جهاز الـ ultrasonic يجب دهن الـ oil أو مادة معينة على سطح القطعة المراد فحصها لمنع دخول الهواء وللتوصيل الأفضل 
· في المكان الذي يحدث فيه الـ crack فإنه وبالفحص المغناطيسي ستجد انه تشكل قطبي جديدين
 عوامل شدة الإشعاع :                       
1) material thickness and density

2) shape and size of the object

3) type of defect to be detected

4) Characteristics of equipment used

5) Exposure distance
6) Exposure angle

7) Film Characteristics
8) Type of intensifying screen , if used
Inspection Composite:

1- coin tap test

2- thermographyالتصوير الحراري 
3- radiography   التصوير الإشعاعي
4- laser holography[image: image2.jpg]Y
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